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WARUNKI GWARANCJI

$1
Niniejszym Firma ,ProTech” wydaje KarGwarancyja na uradzenie o handlowej nazwie
» Automatyczny regulator stezeniasrodka pianotworczego OMEGA-2"
$2
Producent urmzenia, firma ProTech gwarantuje sprawne dzialgpigtu na ktory wydana jest niniejsza
Karta Gwarancyjna pod warunkiem korzystania zegprzgodnie z przeznaczeniem i warunkami techniczno-
eksploatacyjnymi opisanymi w Instrukcji Obstugi.

Niniejsza Karta jest wystawiana nazlg egzemplarz ugzizenia z podaniem numeréw seryjnych widgiggh
na plombach zabezpieczeych umieszczanych na / w adzeniu, wersji oprogramowania i wersji systemu.
Zerwanie ktorejkolwiek z plomb gwarancyjnych iemznaczéautrat gwarancji. Dokonywanie jakichkolwiek
skreslen lub wpis6w w karcie gwarancyjnej paga za sofjej uniewanienie.
4

Urzadzenie objte jest 12 miegczm gwarancy od chwili sprzeday. Realizacja uprawnfegwarancyjnych
odbywa& si¢ bedzie po przedstawieniu viaej karty gwarancyjnej.
5

Producent urdzenia, firma ,ProTech” zapewnia bezptatrapravwg lub wymiarg wadliwego uradzenia
na nowe w petnym okresie trwania gwarancji. Sposiirawy ustala gwarant.
Producent zapewnia ptatny serwis pogwarancyjny.
6

Wady ujawnione w okresie gwarancji usuwardalbezptatnie przez serwis firmy ProTech wihie
krétkim terminie nie przekraczglym 21 dni roboczych liez od daty przyjcia sprztu do naprawy. EXT
Poserwisowy spkt zostanie bezptatnie dostarczony na adres odbigmoducenta pojazdu.
Okres gwarancji przedha sk o czas naprawy spitz.

Kazde uradzenie zgtoszone jako wadliwedzie poddane kontroli mgjej na celu ustalenie przyczyny DATA SPRZEDAZY -
powstania uszkodzenia. W przypadku stwierdzeniagza wynikajacych z nieprawidtowego zainstalowania
lub uzywania uradzenia niezgodnie z przeznaczeniemadczenie gwarancyjne niedrie respektowane.
$8
Gwarancy objete s wytacznie uszkodzenia i wady powstate z przyczyn dgkwih w sprzedanym wgdzeniu.
Nie 3 objete uszkodzenia powstate z przyczyn zetranych, jak np.: mechaniczne, zanieczyszczenia,
uszkodzenia powstate wskutek zastosowania nieptamgeh srodkéw czyszcgcych oraz uszkodzenia
zwigzane z nieautoryzowanym serwisem lub nieautoryzew#itualizaci oprogramowania. Zwiadczé
gwarancyjnych wytczone g czynndci nalezace do normalnej obstugi eksploatacyjnej jak réwrmilementy
systemu ulegage naturalnemu zyciu.
PODPIS SPRZEDAWCY :
Firma ProTech niednizie ponosita odpowiedzialéc za terminow& napraw gwarancyjnychjeli
dziatalng¢ serwisowa lub spedycyjna zaktécona zostanie néspdzianymi okolicznéciami o charakterze
sity wyzszej. Producent ugdzenia nie pokrywa ewentualnych strat z tytutu jegsprawnéci.
$10
Gwarancja nie wycza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawngbywcy wynikaicych z niezgodnii
towaru z umow (Ustawa z dn. 27.02.2007, Dz. U. nr 141 poz.11@@)arancja jest zgodna z Uchwalr 71
Rady Ministréw z dnia 13.06.1983.
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SYSTEM AUTOMATYCZNEJ REGULACJI | KOREKCJI SHZENIA SRODKA PIANOTWORCZEGO

LOMEGA-2"

INSTRUKCJA OBSL UG

SPIS TRESCI :

Przeznaczenie systemu

Funkcjonowanie system

Doktadnd¢ korekty....
Zakres pomiarowy, kr

p

Fizyczne elementy systemu
Sterownik - jednostka centralna.
Zawor dOZUJCY.......coevevuerrenne
Przektadnia, czujniki kifecowe.
Przeplywomierze magnetoelel
Elementy dodatkowe systemu.......

Oprogramowanie

Obstuga urzdzenia.
Mapa menu
Autotest....
Raporty o
Odczyty parametrow.
Samoczynne uzupetnial
Kontrola okresowa, inspekcja.

CyKI pracy.......ccccceeeiiineinencns
Wartaici predefiniowane 3% , 6%
Inkrementacja, dekrementacja o 1 %.
Oczyszczanie instalacji po akcji

Kalibracja uradzenia.
Tryb serwisowy.........
Zawor sterowanyecznie.
Zablokowanie........................
Oczyszczanie elektrod przeptywomierzy....

Dodatki
Awaryjne wywotanie trybu serwisowego
Regulacja kontrastu wyietlacza LCD.
Kod blokady uradzenia..............
Kody bkd6w - interpretacja

Parametry techniczne
Notatki

Schemat instalacyjny systemu Omega.
Opis panelu frontowegoscianki tylnej sterownika

WSTEP

Omega -2 jest elektronicznym adzeniem pomiarowo-stergym. Realizuje funkej
regulacji nadznej - automatycznej regulacji i korekcjestniasrodkéw pianotworczych
w roztworach wodnych stosowanych podczas akgigaej stizb ratowniczych
przeprowadzanych z pojazdu specjalistycznego.

PRZEZNACZENIE SYSTEMU

System automatycznego dozowadnadkéw pianotworczych powstat jako sktadnik
wyposaenia pojazdu specjalistycznego o charakterze unigigdym standardowe
wyposaenie pojazdu. Realizag zadanie eigtej automatycznej korektyegten srodkdw
pianotwdérczych w znaaey sposob upraszcza kontrdypowych s¢zen srodkéw w
roztworach géniczych.

FUNKCJONOWANIE SYSTEMU

Urzadzenie wspotpracuje z przeptywomierzami (magnetdsteznymi lub
ultradzwigkowymi z wkasnymi przetwornikami) i, w oparciu o mili chwilowego
przeptywu mediow w instalacji gaiczej pojazdu, dokonuje korekcji patnia
elektrozaworu dozuagego by utrzymazadane steniesrodka pianotwérczego w
roztworze. Omega-2 wspoOtpracuje z dwoma przeptyweoraimi: wody - by okréi ¢
chwilowy przeptyw wody i tym samym okdle¢ wymagan ilos¢ srodka pianotwérczego
dla wart@ci tego przeptywu, oraz z przeptywomierzéradka pianotwoérczego - jako
sygnat zwrotny informujcy o chwilowym s¢zeniusrodka pianotwérczego w wodzie.
Urzadzenie analizuje w sposélagly badane przeptywy i podejmuje decypj
konieczndci (lub braku teje) dokonania korekty patenia zaworu dozagego. Zawoér
dozupcy jest instalowany w drodZeodka pianotwérczego i bezfrednio wptywa na
przeptyw chwilowy tego medium.

PRACA

Cykl pracy systemu rozpoczyna sid przeprowadzenia kontroli wegtrznej systemu
oraz przeprowadzenia procedur uruchomieniowychstBie urzdzenie po wykryciu
przeptywu przelicza wargd sygnatu docieragego z przeptywomierza wody i wynik w
I/m (litrach/minut) ukazuje na wbudowanym vayietlaczu (wyhcznie w menu
LPRZEPLYWY"). Nastpnie dokonuje pomiaru sygnatu docierggo z
przeptywomierza 2$¢odka pianotwérczego) i rowrigo przeliczaniu wiwietla wynik
na wywietlaczu.
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Po wydaniu dyspozycji o zadanyngzniu (3% lub 6% ) urgdzenie rozpoczyna prac
automatyczs - nasg¢puje ustawianie pot@nia pocatkowego zaworu dozagego , po
czym dokonuje przeliczenia przepiyérodka oraz poréwnuje go z faktycznym
przeptywem mierzonym przez przeptywomierz 2. Rowgte analizowany jest taé
aktualny przeptyw wody oraz wyliczenie stanu rowagw W przypadku zgodioi
wyniku przeliczé urzadzenie nie wnosi korekty patenia zaworu. W przypadku
stwierdzenia rénicy pomiaru przeptywu faktycznego z wymaganym ¢mge cykl
regulacji - zawor dozagy wykonuje ruch otwieragy lub zamykajcy mapcy na celu
oshkgniecie zadanego atenia (zréwnania siwynikow przeptywu faktyczneg@rodka z
wymaganym przeptywem wyliczonym przez agizenie Omega).

Ruch zaworu dozagego w odpowiednim kierunku trwa do momentu zatejesnia
przeptywu chwilowego zgodnego z wyliczeniem lubrdomentu zatrzymania pracy
automatycznej lub zadziatania zabezpieczeniaeipmo - programowego nagu. Cykle
pomiarowe , analizage i przeliczajce przebiegajw tle pracy systemu.

DOKELADNO SC KOREKTY

Na doktadnasé korekceji stezenia srodka pianotworczego w wodzie ma wplyw wiele
czynnikow : niejednostajn& przeptywu wody zwizana z pracpomp pojazdu,
szybka¢ zmian chwilowego przeptywu, catkowiteghly pomiarowe wnoszone przez
uktady wewrtrzne przeptywomierzy, zjawiska kawitacji mediuntdvodze
przeptywomierza, rodzajytych przeptywomierzy, czas wykonania kroku korgkego
przez zawor oraz blly pomiarowe samej Omegi-2.

Nalezy stwierdzi¢, ze doktadnasé korekty stezenia nie jest dua - catkowity typowy
btad w typowym uktadzie przeptywomierze - Omega - zawgnosi od 0.5% do 2% i
jest najwiksza przy przeptywach iszych nk 600 I/minug¢ wody oraz przy diych
wahaniach przeptywu chwilowego obu mediéw. Systeme@a, chociama talg
mozliwos¢ - nie otrzymuje dostatecznie szybko zaktualizowgargygnatu z
przeptywomierzy co pogga za sop konieczndé¢ pracy z powolnym krokiem
regulacyjnym, co z kolei powoduje zawor dozujcy maze nie nadza¢ za dynamicznie
zmieniajpcymi sk wartcgsciami przeptywu medidw i dozowanie jest obarczofeglém
korekcji dynamicznej.

Nalezy zaznaczy , iz przeptywomierze magnetoelektryczne niskiejstatliwosci maj
tendencg do wnoszenia sporych, czasem nawet kilku proceygbvekdow
pomiarowych w dolnym zakresie pomiarowym przepiyvienza [Q.min] oraz przy
przekroczeniu przeptywu maksymalnego [Q.max].

ZAKRES POMIAROWY, KROK POMIAROWY

Urzadzenie Omega-2 ukazuje przeptyw wody od 0 do 10@0@dv na minut z krokiem

10,0 I/min oraz ukazuje przeptyésodka pianotworczego w zakresie 0 do 1000 litréw na

minute z krokiem 1,0 I/min. Do wyliczanizadanego szenia uradzenie dokonuje
usredniania wynikow przeptywu wody z krokiem 1004itv / minut.

15/

Urzadzenie do 100 I/min przeptywu chwilowego wody nakdnuje korekcji - nie jest to
wynik wiarygodny i w praktyce nie wygtuje podczas pracy pomprzeptyw ten
traktowany jest jako graniczny - zerowy.

Omega - 2 w typowym wykonaniu z przektag@D:1aze sterowa zawér (przepustnig

z krokiem 0,09°. Zawér mie przypé zatem do 1000 poten od potazenia zamknjtego
do otwartego.

FIZYCZNE ELEMENTY SYSTEMU

STEROWNIK - JEDNOSTKA CENRALNA

Sterownik zbudowano w postaci tworzywowej obudoalylicowej (wpuszczanej) z
membranowym frontem czotowym. Widok pedbwy przedstawia rys 1 povsj.

Budowa sterownika wykorzystuje techaikikroprocesorow oraz powszechnie
stosowane metody i reguty projektowaniaagizai elektronicznych. Monta
powierzchniowy zapewnia ekonomiczne wykorzystaaigobOw przestrzennych -
sterownik jest zwarty i zajmuje niewiele miejscaembranowa , pcavietlana folia
czotowa realizuje estetyczny i trwaly wydloraz odporn& na wptyw warunkdw
eksploatacyjnych (klasa szczednburzadzenialP67).
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Podswietlane klawisze membranowe znajgag pod grafami folii czotowej. Nalsy
wcismé klawisz w miejscu grafu - sterownik potwierdzi fadadziatania poprzez sygnat
dzwiekowy. Aktywne klawisze dla tatwiejszej obstugi godwietlone , nieaktywne 4s
Zazwyczaj wygaszane.

Nie nalezy uzywa¢ niczego ostrego co mogtoby uszkodziolie

Nie nalezy wciskaé klawiszy brutalnie - moze to spowodowd awarig¢ klawisza

Podczas obstugi i czyszczenia ngleachowd nalezyta uwag; - zastosowanie
niewtasciwego detergentu lub stosowanie ostrych g@deizdo czyszczenia czy niedbata
obstuga mée doprowaddi do uszkodzenia ugdzenia.

Front jednostki centralnej nmpa czyici¢ migkka wilgotna szmatlg z dodatkiem mydta -
nie stosow# zadnych rozpuszczalnikéw! W razie konieczn@&i mazna oczycic folig
benzyn ekstrakcyja (w mazliwie delikatny sposéb oraz bezezimej zwioki w
oddziatywaniu benzyny na feliczotows) lub nie agresywnym detergentem.

Tylny panel przyiczeniowy zawiera gniazda dla sygnatdéw z przeptyvesmyi, zhcza
zespotu zaworu (silnika) , zasilania systemu ordaaglo sterowania zdalnego /
diagnostycznego.

Dodatkowo w panelu tylnym znajduje: sadiator z opcjonalnym wentylatorem.

Nalezy zwr6cié uwage na swobodny przeptyw powietrza w okolicach radiatma

Ztacza mana wychgma¢ bez konieczngei rozkrecania — § to szybkozczasrubowe
wciskane z blokagnieprawidlowego wsugcia.
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Zkacze diagnostyczne / zdalne jestzmlzhczem wykorzystywanym do zasilania i
kontroli pracy wentylatora .

ZAWOR DOZUJ ACY

CZUJNIK KRANCOWY
INDUKCYJINY

SILNIK KROKO WY
S o e

PRZEPUSTNICA
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l _

PRZEKEADNIA
| PLANETARNA

=)

=4S

DZWIGNIASTEROWANIA [
AWARYJNEGO

RYSUNEK POGLADOWY ZAWORU DOZUJACEGO

Zawor dozujcy srodek pianotworczy zbudowano w oparciu o przemystpwzepustnice
Danfoss serii SYLAX. Przepustnice z mocowaniem bézkrzowym samocentragym.
Wyktadzina przepustnicy - Czarny EPDM (istniejezthmos¢ wykonania z ina
wyktadzin). Dzwignia sterowania awaryjnego uslisvia zmiarg potozenia dysku
przepustnicy w przypadku awarii systemu dazepo. Konstrukcja dystansowa ze stali
nierdzewnej lub aluminium na ktérej znajagje czujniki kraacowe (1 lub 2 szt.)
indukcyjne.

PRZEKLADNIA, CZUINIK KRA NCOWY
Na dystansowej ramie zamontowano precyzyreekladnt planetara ktéra sprzzona

jest z silnikiem krokowym hybrydowym. Zesp6t rdpwy zapewnia wymagany moment
obrotowy oraz dia doktadnad¢ potazenia i rozdzielcz& katowa.
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Przekfadnia jest nasmarowana na caty przewidywanyzaszycia przektadni ( >
50000 h) i nie wymagzadnych zabiegéw konserwacyjnych. Silnik krokowy tygmwy
ma wiasne niewymienialnedgska ktére nasmarowang sa caty przewidywany czas
zycia silnika.

Czujnik kraacowy ktéry zabudowany jest na profilu dystansowym za zadanie
wykrywa¢ potozenie zamknijte przepustnicy. Omega wypasaa jest w dwa lub jeden
czujniki potazenia (w peni otwarty oraz w petni zamktyi).

Wymagane jednak jest, by zespot nagglowy zaworu dozupcego oraz kraicowki
byly zabezpieczone zabudogprzed bryzgami ptynéw, btota, wody itp.
Zabrudzenia te mog spowodowd zablokowanie mechanizmu i w efekcie
uniemazliwi ¢ prace regulatora.

Standardowy przegtl-inspekcja systemu przewiduje kontr@inkcjonowania zespotu
zaworu oraz naglu (naley sprawdzt luzy przektadni oraz koroggrub, zamocowanie
watka isrub mocujcych , sprawné& funkcjonowania kracéwek).

PRZEPLYWOMIERZE MAGNETOELEKTRYCZNE

Magnetoelektryczne czujniki przeptywuayde do pomiaru chwilowego przeptywu
medium ze wzgldu na konstrukejmaj szereg zalet, min. brak jakichkolwiek
elementoéw ruchomych, brak elementéw zakidogth lub ograniczapych przeptyw,
duza odpornéé na zanieczyszczenia w medium oraz wysoka niezamédhledium
przeptywa petnym przekrojem przeptywomierza. Poroiera st na zjawisku indukcji
sity elektromotorycznej w wolnozmiennym polu magregnym. (Zasada pracy
czujnikbw magnetoelektrycznych opiera siprawa indukcji opisane przez Faradaya).
Niestety metoda pomiarowa procz zalet ma réwnigady , medzy innymi :

-Medium musi by przewodnikiem pdu elektrycznego (w okéonym w dokumentacji
niewielkim stopniu)

-Medium MUSI ptyra¢ petnym przekrojem przeptywomierza

-Pazadane jest, by w medium nie bylegherzykéw gazéw ani ciat statych

-Optymalry doktadnd¢ pomiaru uzyskuje siw przedziale przeptywéw ,nominalnych”
(przy przeptywach bliskich maksimom lub minimom kdci pomiarowych
przeptywomierza kidy pomiarowe gduze)

-Duza jest wraliwo$¢ na potencjaty w medium, wymagane jest uziemiareeiom
-Metoda pomiarowa jest stosunkowo wln@a na otoczenie obcych pél magnetycznych

Niemniej jednak zalety ptyte z metody pomiarowej bez elementéw ruchomych jak

réwniez obstugiwane die przeptywy predestyrmjmagnetoelektryczne czujniki
przeptywu jako optymalne w warunkach pajuyich w instalacji géiczej pojazdu.

19/

Blizsze dane techniczne proponowanych czujnikow preapinajduj sie na kaicu
instrukcji obstugi w punkcie "Parametry techniczreaz g zawarte w kartach DTR
przeptywomierzy.

ELEMENTY DODATKOWE SYSTEMU

Regulator sfzenia mae opcjonalnie wspotpracowa pulpitem zdalnym. Do patzenia
pulpitu zdalnego ze sterownikiem gjuzlacze interfejsu diagnostycznego umieszczone
w tylnej sciance obudowy sterownika Omega.

Pulpit zdalny oferowany jest w dwu rodzajach:

-Klawiszowy pulpit nastawy stenia (KPN) - pulpit uproszczony
-Pulpit zdalny z monitorowaniem przeptywu (EPN)Hpit rozszerzony

Pulpity umaliwiaja sterowanie pracOmegi z kabiny (wersja EPN) oraz z innego

miejsca zabudowy pojazdu(wersja KPN). Jednostk&ralea systemu dozowania Omega

maoze wspOtpracowaz jednym wybranym pulpitem zdalnym.

Jak to bylo wspomniane w punkcie ,Przekfadnia, eikukrancowy " istniep dwa
rozwigzania zaworu : z jednym lub z dwoma czujnikami petoa zaworu.

Do prawidlowej pracy wystarczy jeden czujnik indyjty — kraacowy, wykrywapcy
potozenie zamknjte dysku zaworu. W sprzedawanym zestawie automadgry
regulatora ,Omega” dostarczany jest jeden czujnédowy. Drugi czujnik jako
opcjonalny powinien sygnalizowaetne otwarcie dysku przepustnicy istyako
kontrola osigniecia potazenia w petni otwartego.

OPROGRAMOWANIE

OBSLUGA URZADZENIA

Omega-2 jest usdzeniem zbudowanym w technice mikroprocesorowejtesy
operacyjny urzdzenia powstat z ndla o tatwej, intuicyjnej i szybkiej obstudze. Muoa
$miato powiedzié, ze typowa obstuga systemu w wikszdéci przypadkéw sprowadza
si¢ do 2 klawiszy s¢zen predefiniowanych 3 i 6 %.

W trakcie pracy automatycznej ngatije cykliczne monitorowanie przeptywow i
ewentualna korekcja potenia zaworu dozagego. Jest to jego zadanie podstawowe
ktore realizuje caly czas. W momencie wykrycia fraiecia ktéregé z klawiszy system
realizuje zadagfunkcje. Np. nacinigcie klawisza ,+" spowoduje dodanie do kieo
ustawionego stenia warté¢ 1(+1%). System potwierdzi tyrektyws sygnatem
dzwickowym oraz wywietli komunikat na wywietlaczu LCD o zwikszeniu zadanego
stezenia. Rownoczmie wySwietlacz LED wywietli nowa wartas¢ nastawionego
stgzenia. Jéli jednak nadinigcie klawisza ,+" nasipi przy ustalonym 10% gtenia,
system wywietli komunikat o ji osagnigtym maksymalnym sgeniusrodka.
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Po ka&dorazowym przyjciu dyspozycji nowej warkei skzenia system ustawia zawor i
powraca do normalnego funkcjonowania (jednak zaemievs¢ systemu zaley od

wersji oprogramowania oraz od dokonanych nastawykd konfiguracji )

Dwukrotne wydanie dyspozycjiestenia 3% lub 6% jest réwnoznaczne z dyspazycj
zatrzymania pracy automatycznej (furkk¢p TOP” realizuje podstawowo klawisz

,OK / STOP”) - po dyspozycji zatrzymania pracy augtycznej system zamyka zawor
dozupcy , rozwietlony jest rownie graf ,STOP” na panelu czotowym - przeliczanie
przeptywow wody i (ewentualnigyodka pianotwdrczego realizowane jest nadal.

System stara siwrdci¢ do realizacji gtdbwnego programu - bezczyéinazytkownika
powoduje wyjcie z trybu menu (z trybu oczekiwania na de¢ygjytkownika).
Samoczynne wygie nie jest realizowane w przypadku wybranych aadp. blokady i
trybu recznego. Zalecamy anadimnapy menu oraz samodzielnego zdobycia wprawy w
poruszaniu & po menu.

Zazwyczaj klawisz ,OK” aktywuje zmiany lub powodujejscie w wyswietlane
podmenu (poziom #ej). Klawisz ,MENU" powoduje wy§cie z podmenu (poziom
wyzej) lub rezygnagj. Klawisz ,+” powoduje dodanie o 1 danej czydaia+1 stzenia,
w gore 0 jeden itd.) Klawisze autowasm predefiniowanych 3% i 6%zywane g
wytacznie w celu szybkiego wyboru zadanego (typowetgggsia w menu giownym. W
poruszaniu sipo menu lub podmenu nie bioone udziatu.

System operacyjny wdzenia zazwyczaj oczekuje na zwolnienie klawisza (p
nacknigciu oczekuje jego puszczenia). \Wiem jest obstuga zaworu w trybie
.recznym” gdzie przytrzymanie klawisza Wnietego realizuje aigty ruch zaworu w
danym kierunku ado pozycji uznanej za kfiaowa (sygnat z ktérejkolwiek knecowki).

W trakcie realizacji zadania z podmenu (np. sekyvagmo, dezaktywacji blokady,
sekwencji informacji itp. pby przerwaé biezaca realizacje tego zadania nalgy
przytrzyma¢ klawisz ,Menu” az do zatrzymania biegu podprogramu.

Uzycie nieprawidtowego klawisza (niespodziewanegorawidtowej obstudze) nie
powoduje niczego , tzn. system ignoruje fakt éri¢tia nieoczekiwanego klawisza lub
generuje dwick biedu - utatwia to nieco szybkie rozeznanie prawidipalestugi
systemu.

System w wielu przypadkach prosi o potwierdzenig\aicji danego zadania, np.
wybranie ,blokady” z menu spowoduje Swyietlenie préby potwierdzenia jej aktywacji
- ma to na celu weryfikagigwiadomego wyboru. Péba nie potwierdzona w@iieciem
odpowiedniego klawisza lub bezczysaarzytkownika spowoduje cofacie realizacji
programu o jeden poziom ;.
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AUTOTEST

W momencie wdczenia systemu wgdzenie automatycznie dokonuje testu wiasnej
architektury i parametréw oraz elementow zetranych.Autotest ma na celu
weryfikacj ¢ sprawnasci urzadzenia oraz prawidtowe funkcjonowanie elementow
regulacji.

RAPORTY O WYKRYTYCH BLEDACH SYSTEMU, ALERTY

Sterownik bada min: nagiie zasilania, napcie rdzenia procesora, temperatumngtrza
sterownika, obecr$d zaworu (silnika krokowego), obecitoprzeptywomierzy,
poprawng¢ stanu klawiatury oraz wiele innych parametrow ybrprawidtowa¢ jest
niezlzkdna w normalnym funkcjonowaniu systemu. W przypadiglrycia wartgci
nieznanej lub kidnej sterownik podejmuje szereg dziataapisuje w pamti nieulotnej
kod wykrytego bidu (dla serwisu), wykonuje test wybranych etapowtdonie,
wreszcie aktywuje alert o wykrytymdalzie w systemie. Czyni to poprzez smjetlenie
komunikatu o bddzie, jego kodzie oraz sygnalizujevdekiem bhd. Poniewaz wykrycie
jakiegokolwiek btedu oznacza niemeénosé¢ dalszego funkcjonowania systemu lub
znaczce utrudnienie obstugi (np. uszkodzenie klawiatury} dalsza praca nie jest
mozliwa, urzadzenie nie przechodzi dalejNalezy wéwczas wezwaserwis w celu
usunkcia przyczyny hidu. Mazna réwnie skontaktowa sie z naszym serwisem i pogla
kod bkdu wyswietlany przez sterownik. W wybranychetifich istnieje
prawdopodobigstwo, i blad bedzie mana usuné bez udzialu serwisdsunigcie
przyczyny bledu nie wyprowadza sterownika ze stanu alertu - wynmgany jest
ponowny rozruch (nalezy sterownik wytaczyé , usumé przyczyne awarii oraz
wiaczyé ponownie).

ODCZYTY PARAMETROW

Omega-1 swe funkcjonowanie opiera min. na danyatowadzonych przez
uzytkownika oraz serwis kalibracyjny. Odczyt pararaetipracy naspuje przy kadym
uruchomieniu systemu. Opcjonalnie odczytywany ypiracany jest tate poziom
zadanego stenia, dane kalibracyjne oraz parametry czujnikézeptywu. Zatem jdi
ekipa pojazdu ustaligtenie na np. 4% w czasie akcji i taka waétbedzie & do
wytaczenia zabudowy (wytzenia systemu) to przy ponownymaezeniu sterownik
skonfiguruje si rowniez dla zadanych 4% chylig konfiguracja pracy na to nie
zezwala. Stan blokady systemu oraz stan ddBOJEST zapamgtywany.

SAMOCZYNNE UZUPELNIANIE PARAMETROW

System operacyjny udzenia ma zaimplementowany mechanizm podstawiaaitodgi
fabrycznych w przypadku wykryciadathego wpisu poszczegdlnego parametru.
Mechanizm ten powoduje samoczynny zapis do peimieulotnej brakujcej lub btdnej
wartaici. System ponawia wpis oraz zapisujezynndé¢ jako kod ostatniego &du.
Dalsza praca jest kontynuowana z wéetpfabryczn.
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Mechanizm auto-uzupetniania parametréw jest prébmo-naprawy”, jéi z jakichs
przyczyn zapangtanie parametru nie odbytoegprawidtowo lub wcale. Umdiwia tez
prac systemu z uszkodzematrya pamkci nieulotne;j.

KONTROLA OKRESOWA, INSPEKCJA

Kazde whczenie systemu jest zapaftywane przez sterownik. ROwnoénée

dekrementowany jest licznik odlicaay ilos¢ wiaczen do przeprowadzenia standardowej

kontroli okresowejLicznik ten trwale ustalony jest na 200 cykli pracy Jeli czas
kontroli nadejdzie (system zostanie uruchomiony sitmy raz od ostatniej kontroli) -
sterownik wywietli przypomnienie o konieczgoi przeprowadzenia kontroli i
czyszczeniaKomunikat ma charakter jedynie przypominajacy - system kontynuuje
prace nawet bez przeprowadzonej kontroli Jest to rodzaj paggi inspekcji ktory
aktywuje s¢ co 200 cykl pracy.

Monitowanie o kontral okresowy mazna kasowaw trybie serwisowym lub aktywag
tryb ,inspekcja” - nalgy wejs¢ w etap tego procesu. Wowczas licznik inspekcjitkain
okresowej zostanie ustalony na waétpierwotra. Nastpny monit 0 czyszczenie
nadejdzie po 200 cyklach pracy.

CYKL PRACY

Po dokonaniu wszelkich testéw, wpiséw i odczytowteyn rozpoczyna cykl pracy.
Polega on na cyklicznym odczycie i przeliczaniu azk sygnatow docieragych z
czujnikéw przeptywu, przy czym wskazania teswjetlane i aktualizowaneasa
biezaco.

Ponadto system w kdym cyklu dokonuje przeliciemapcych na celu ustalenie, czy
przeptywsrodka pianotwérczego jest zgodny z wyliczonym. {wazcie w cyklu pracy
realizowane jest tade ewentualne sterowanie silnika zaworu).

Précz tych czynniei system co okiony czas testuje czujnik temperatury swojego
wnetrza oraz przeprowadza test obesmailnika i czujnikéw przeptywu. W przypadku
stwierdzenia np. temperatury za wysokiej - systereghodzi w stan wygtkowy, tzn.
dezaktywuje sterowniki silnika i wszelkie kluczes#tania odbiornikéw zewgtrznych
oraz wymusza maksymalne chtodzenie. Jedrimozevyswietlony jest komunikat o
alarmie temperatury.

Do momentu powrotu odczytow temperatury system g@ge w stanie wgtkowym.
Stanu tego nie nima dezaktywowaani pomié. Omega przyjmuje za temperagur
niebezpieczpwartas¢ ok. +70°C. Powr6t do stanu pracy rgsiie po spadku
temperatury do ok. +50 °C.

W cyklu pracy system oczekuje rownigazadanie obstugi polecenia naptyweg od
strony wytkownika.
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WARTO SCI PREDEFINIOWANE 3% , 6%

W celu ufatwienia obstugi ugdzenie zostato wyposane w klawisze ustalgge typowe
wartasci stosowanych sten : 3 % oraz 6%Wybranie (nacisnigcie) danego klawisza w
trakcie cyklu pracy spowoduje wybranie typowego sizenia. Potwierdzeniem
przyjecia wartéci predefiniowanej jest sygnadickowy oraz wygwietlenie komunikatu
na wyswietlaczu LCD.

Klawisze w tej wersji urzadzenia nie § programowane nie mana zmient wartaci
stezenia wywotywanej klawiszem autowagto.

Niektdre nowe substancje pianotwdrcze jakie istnigj rynku g§ przewidziane do sten
1%. Omega-1 mee dozowa i utrzymywa skzenie 1%, lecz nie oferujeggenia tego
wywotywanego z klawisza gten predefiniowanych. Maiwos¢ programowania
klawiszy autowartéci bedzie dostpna w nowych opracowaniach firmware u lub w
nowszych wersjach systemu.

INKREMENTACJA, DEKREMENTACJA O 1%

W gtéwnym cyklu pracy, od aktualnej wato ustalonego gtenia mana naciskajc
klawisze ,-" lub ,+" spowodowa zwigckszenie lub zmniejszenie 0 1% aktualrgeshie
przy czym zakres akceptowanychzgth miesci sie od1 do 10% Zwigkszanie lub
zmniejszanie odbywacsk krokiem1%. System potwierdza polecenia zmiaryzehia
generujc komunikat na w§wietlaczu LCD oraz generujerdick.

Ciagte inkrementowanie (szybkie) rma uzyska przez przytrzymanie natiigtego
klawisza ,+" lub ,-".

Pamktaé nalezy, ze system, w oparciu 0 nastawy konfiguracyjne zagiane kazde
ostatnio ustalone gtenie i przywrdci je w nasbnym whczeniu.

OCZYSZCZANIE INSTALACJI PO AKCJI

Z powodu agresywnych ceéhodkéw pianotwoérczych istnieje powszechna praktyka
przeptukiwania rur po zakezeniu akcji géniczej. Standardowo polega to na
catkowitym odciciu doptywusrodka pianotwérczego do komory mieszania oraz
krétkotrwate przeptukanie komory wadw tym celu obstuga zamykaaznie zawor
srodka pianotwdérczego i dokonuje ptukania.

Omega-1 utatwia to zadanie w cyklu oczekiwania na dyspozycje nglevcisraé
klawisz ,OK”.System zapyta czy chcemy oéei¢ rury po akcji - po potwierdzeniu tej
funkcji ponownym wdinicciem klawisza ,,OK” sterownik zaprzestaje pomiarudyo
orazsrodka po czym zamyka zawdr do zadziatania kfeedwki zaworu.
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Dokonanie zamkgtia zaworu jest sygnalizowane prpahimacj na wywietlaczu
LED. System oczekuje w tym stanie na plukanie. Ekipzeptukuje woglinstalacg po
czym ponownie nalgy wcisraé klawisz ,,OK” by proces ten zakezy¢. Wytaczenie
systemu rowniz spowoduje wyjcie z funkcji ptukania (Omega nie zapaimje stanu
czyszczenia).

Po dokonaniu ptukania i wégiu z tej funkcji klawiszem ,,OK” sterownik ponownie
rozpoczyna normalny cykl pracy / tryb oczekiwantadyspozydgj.

Istnieje maliwo$¢ automatycznego wyzwalania przeptywu wody po hakeniu
zamykania zaworu w trybie ptukania. Ta funkcja wgagednak odpowiedniego
skonfigurowania instalacji na pdjgzie.

MENU

System operacyjny ugdzenia oferuje szereg dodatkowychaeosci - tryb reczny,

tryb demo, prezentagjkontrok i przeghdy itp. Wywotywanie i obstuga poszczegdlnych
funkcji dodatkowych odbywa sz menuTRYB MENU ZATRZYMUJE

KOREKCJ E DOZOWANIA . W trybie menu lub w jakimkolwiek podprogramie men
nie odbywa s pomiar przeptywow, nie nagiuje takke korekcja potgenia zaworu.

Nalezy o tym pamgta¢ podczas akcji gaicze;.

Aby wejs¢ w tryb menu z cyklu pracy nafe wcismé klawisz ,Menu” - sterownik
wyswietli woéwczas pierwszz listy funkcg (MENU1: INFORMACJE)

Aby wyj$¢ z powrotem naliey ponownie wcisaé klawisz ,Menu” lub po prostu
poczeké - bezczynndé uzytkownika spowoduje samoczynne wcie z trybu menu
do podstawowego cyklu pracy / oczekiwania.

W trybie menu nawigacja odbywa gigodnie z mapmenu (por. rys. ,mapa menu”)
Aby porusza sie po menu natey weiska klawisze ,+" i ,-". Poruszanie gipo
poziomach przebiega w kotko, (ostatni-pierwszynpszy-ostatni). Aby wéj do
wybranej funkcji z menu natg wcisraé ,OK”.

Wigkszai¢ funkcji wymaga potwierdzenia aktywacji poprzez pame wcénigcie
klawisza ,,OK”. Wcknigcie klawisza ,Menu” spowoduje wowczas caftie przebiegu
programu o jeden krok wstecz.

Jak to bylo wczéniej wspomniane (por. ,0bstuga”) klawisze autowséetmie biog
udziatu w obstudze trybu menu. Witkiem jest chroniona aktywacja trybu kalibracji
(wiecej w dziale ,kalibracja utglzenia”).
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KALIBRACJA URZ ADZENIA

UWAGA!
Kalibracja ma bezpaosredni wpltyw na proces przeliczania i dozowania, niealezy
aktywowaé kalibracji bez niezbednej wiedzy - biedne ustalenie parametrow mae
doprowadzi¢ do niestabilnej pracy systemu lub do jego zablokoania!

Proces kalibracji winien liyprzeprowadzany wytznie przez personel serwisowy firmy
ProTech lub przez przeszkolonego pracownika.

Aktywacja trybu kalibracji wymaga odpowiedniegayuia sekwenciji klawiszy - ma to na
celu utrudnienie nieautoryzowanej aktywaciji tegdtr.

Do poprawnej pracy system dozcy wymaga podania kilku parametréw.

Niniejsza Instrukcja Obstugi nie jest Instruk§erwisow, zatem etap kalibraciji i tryb
serwisowy jest tylko pobimie omdwiony.

W trybie kalibracji nalgy pod&:

-Stah przeptywomierza wody (statdVk”). Wartoscia domyéing jest100

-Stah przeptywomierzgrodka (stata Dk”). Wartoscia domyélng jest032

-Progi odcgcia dla wody CUT.W)= 002, dlasrodka CUT.D)= 001

-Srednie; przeptywomierza wody - dordlnie wartgi¢ ustalana n®N-100

-Srednic; przeptywomierzgrodka pianotwérczego - dorgipie DN-32
-Czgstotliwos¢ pracy przemiatania pola magnetycznego w trybieypra
przeptywomierzami nieuzbrojonymi. Wastta domyélng jest3,125 Hz

W zaleznosci od firmware u urgdzenia system ni@ wymaga ustalenia take innych
parametréw pracy / instalacji.

Dodatkowe opcje kalibracyjne dephe g jedynie przy wykryciu zestawu
kalibracyjnego ktére nawite komunikacgj ze sterownikiem po gtzu diagnostycznym.

TRYB SERWISOWY

Tryb serwisowy jest rozbudowanym etapem kontrolmynozliwiajacym pomiary wielu
parametréw elektrycznych i nieelektrycznych systemu

Tryb serwisowy wymaga potwierdzenia aktywatjiybu nie mozna zatrzymaé -

biegnie on automatycznie przez wszystkie etapyrkdre. Wykonanie trybu
serwisowego zajmuje okoto 5-ciu minut,tyym czasie Omega nie mie dozow& ani
wykonywa¢é innych zadan. Wyniki testow widoczneaswprost na wywietlaczu LCD.
Kody testow wywietlane g na wyéwietlaczu LED. W przypadku problemoéw z
urzadzeniem serwis firmy ProTecldzie prosit o przeprowadzenie trybu serwisowego i
podanie wynikdw wywietlonych na LCD. Pom@ to wykry i by¢ maze usuiaé

zaistniaty problem z systemem, jak réwnigesprze dziatania serwisanta dokaocego
naprawy.
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ZAWOR STEROWANY R ECZNIE

Istnieja 3 sposoby sterowania zaworem dazyjm srodek pianotworczy: podstawowy
tryb automatyczny, sterowanie beggwwe - awaryjneeczne (ekipa poruszaaznie
dzwignia zaworu) oraz ,trybgczny” zaimplementowany w oprogramowaniuagzenia.

Sterowanie gczne jest wywotywane z menu (MENU9 - zawéecznie). W tym trybie
Omega nie dokonujeadnych przeliczig nie porusza tezaworem automatycznie.
Zmiana potaenia dysku przepustnicy zaworu dagggo nasipuje poprzez wehigcie
klawisza ,+" (otwieranie) lub ,-” (zamykanie). Ruataworu lgdzie realizowanyado
zadziatania ktéregokolwiek z czujnikéw kiowych. Préba sterowania ,-” przy
zadziataniu kracowki skutkuje sygnalizagjdzwickowa. W typach 2 kracéwkowych
otwieranie zaworu trwa do zadziatania drugiejik@vki. W typach z jednkrancowka
system nie limituje pierwszego ruchu otwiacaggo, z& od zadziatania kfeowki przy
zamykaniu pozwoli wykonaok.150 cykli po 4 kroki (w zalaosci od wersji
firmware’u).

Obstuga trybugcznego jest szybka i prosta - aby wywolasekwengj otwierajca lub
zamykajica zawor o lgt 1,8° naley krotko nacisa¢ klawisz ,+” lub ,-". Realizacja
ruchu zaworu jest potwierdzana przez krotki syghatickowy oraz graf na
wyswietlaczach LED i LCD. Przytrzymanie klawisza wriktego wywota cigla
sekwenai ruchu w danym kierunku ¢ado ewentualnego zadziatania ktérej
krancéwek lub odliczenia liczby krokéw).

Wyj §cie z trybu recznego nasgpuje z chwila wcisnigcia klawisza ,Menu”.

ZawOr pozostaje w pozycji ustalonej przeztuownika, zd po powrocie do gtéwnego
cyklu pracy zawor d&dzie sterowany automatycznie zgodnie z zasdami systemu
automatycznego.

ZABLOKOWANIE

Automatyczne dozowanie moa zablokowé na czas jednej sesji (1agkenia systemu).
W tym celu naley aktywowa blokad; (MENU7Y - zablokowanie) oraz potwierdzi
wybdér ponownym naénieciem klawisza ,OK”.

Aktywacja blokady powoduije :

-Zatrzymanie automatycznej korekcji zaworu

-Wytaczenie sterownika silnika zaworuzgignia awaryjna daje silzej przesuwé)
-Wytaczenie zasilania obwodow elektronicznych przeptyvesny

-Dezaktywact przemiatania pola magnetycznego w przeptywomiérbaz elektroniki
-Wytaczenie zasilania czujnikéw kieowych zaworu

-Wytaczenie systemu chtodzenia gtrza uradzenia

-Zatrzymanie cyklu pomiarowego przeptywomierzy
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Stan blokady jest wiietlany pulsupgcym komunikatem na vgyietlaczach LED i LCD
Stan blokady nie powoduje ruchu zaworu

Aby dezaktywowad blokad: nalezy wcismé i przytrzyma klawisz ,OK”. Tylko ten
klawisz wylacza blokack. Po dezaktywacji system przywraca zasilanie
przeptywomierzy, czujnikbéw krfecowych oraz aktywuje sterownik silnika krokowego.
Oczywiscie rusza take ewentualne chtodzenie systemu. Po tych zabiegyathm
bezpdrednio przechodzi do realizacji zadeyklu pracy.

Blokada nie jest zapamgtywana, zatem system ktory zostanie w tym czasieaezbny
- przy ponownym wjczeniu lgdzie normalnie aktywny. Sesja blokady traci aktagin

OCZYSZCZANIE ELEKTROD PRZEPLYWOMIERZY

Przeptywomierze magnetoelektryczne w swojej budaaigieraj elektrody pomiarowe
ktére maj bezpdredni kontakt z mediunCzystaé¢ elektrod ma duzy wplyw na

wyniki pomiaréw natezenia przeptywu; elektrody zabrudzone magowodowé
zafalszowanie wynikéw i w efekcie nieprawidtowe @vhnie stzen przez system
Omega.

Producent przeptywomierzy we wiasnych dokumentécideela metod i okres
pomidzy czyszczeniem. Zazwyczaj wyktadnikiem jesgdlmedium jui zmierzona lub
czas pracy (aktywrigi) przeptywomierza (lub zateos¢ obu tych czynnikow).

W oprogramowaniu sterujacym systemem Omega przyio, iz czyszczenie elektrod
przeptywomierzy i skrécona inspekcja systemu winnby¢ przeprowadzane co 200
cykli pracy (co 200 akcji) pojazdu ratowniczegoMowa o tym w dziale ,kontrola
okresowa, inspekcja” niniejszej instrukciji.

System Omega, §& wspotpracuje z przeptywomierzami magnetoelektnyami BEZ
obwodow elektroniki zintegrowanej (czyli ,gote” pptywomierze) mge dokona
elektrycznego oczyszczania elektrod bez koniegdremontau przeptywomierza z
instalacji. Proces oczyszczania elektrod opief@ sipracowas przez firng BOSH
metod; elektrolityczry ktéra pozwala w pewnym stopniu roZpi¢ zabrudzenia na
elektrodach pomiarowych.

Omega w trakcie oczyszczania generuje przebiegkezyhienny podawany na elektrody

co w efekcie ma rozguai¢ pewne typy zabrudagosadéw). Niemniej jednak
oczyszczanie elektrolityczne mie byé¢ nieskuteczne Nalezy wéwczas przeprowadzi
czyszczenie tradycyjne.

Uwagal!
Proces oczyszczania elektrolitycznego nie jestlimg do przeprowadzenia z poziomu
Omegi we wspotpracy z przeptywomierzami kompaktowygnyli posiadajcymi wtasr
elektronile pomiarows. Funkcji oczyszczania naie szuk& w dokumentacji producenta
przeptywomierzy (elektronika pomiarowa przeptyworn@&mae nie oferowa tej
metody oczyszczania).
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DODATKI
AWARYJINE WYWOLANIE TRYBU SERWISOWEGO

W przypadku pewnych grup awarii (npetdéw CRC lub nagkcia +Vcc / +Vdd)
pomocne w rozpoznaniu problemu jest wywotanie ajmeryrybu serwisowego.
Awaryjny spos6b wywotania pomija wszystkie proceduy autotestu i od razu
przechodzi w tryb serwisowy.

Aby wywotat awaryjnie tryb serwisowy natg wcismé klawisz ,MENU” w chwili
sprawdzania trybow specjalnych. Sterownik nawetgiove uszkodzony powinien da
sig uruchomé w tym trybie - wymaga to jednak sprawnego rdz@m@cesora, sprawnego
wyswietlacza LCD oraz klawisza MENU oraz negia rdzenia procesora w granicach
dopuszczalnych.

Awaryjne wywotlanie moze okaza sie pomocne w kontakcie z serwisem firmy
ProTech.

REGULACJA KONTRASTU WY SWIETLACZA LCD

W wybranych wersjach oprogramowania kontrast rggudiz w trybie serwisowym,
W standardowych wersjach kontrast regulugepsiprzez ruch ogipotencjometru
miniaturowego w obwodzie frontowym. Regukaojozna przeprowadzitylko w
przypadku jéli w spodzie obudowy jest otwdr regulacyjnysldgo brak - zmian
kontrastu mena przeprowadzitylko w serwisie firmy ProTech.

W celu zmiany kontrastu nadg

-Wytaczye zasilanie

-Zdemontowa blokady i wysua¢ obudove z zabudowy tablicowej
-Odnalez¢ otwor na spodzie obudowy (sp&dodek szerokexi, z pocatku)
-Dokona korekcji na whczonym systemie

-Wytaczy¢ zasilanie i zmontowasystem

Zmiany kontrastu nalezy dokonaé ostroznie. Nie naley zmieni& innych
ewentualnych poteen innych potencjometréw. Wymagany jest wiak ptaski o
szerokdci 2mm.

KOD BLOKADY URZ ADZENIA

W wybranych wersjach oprogramowania po 250 uruckarach urgdzenia naapi
blokada jednorazowa sterownika —agzenie lgdzie oczekiwato na 3 proby
wprowadzenia kodu odblokowania. Najeskontaktowd si¢ z producentem ugelzenia,
oraz poda numer seryjny uedzenia. Klawiszami ,+" i ,-” wprowad#i prawidtowy kod
odblokowania oraz zatwierdzkod klawiszem ,OK”.
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Kod blokady wprowadza sjednorazowo. Trzykrotne &dne wprowadzenie kodu
blokady spowoduje trwate zablokowanie adzenia. Mechanizm kodu blokady po czasie
ma na celu weryfikaejptatngci za uradzenie oraz umdiwia testowanie urgdzenia

przez odbiore (czasowe, testowezywanie systemu).
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KODY Bt EDOW - INTERPRETACJA

Komunikaty o ewentualnych ddach wykrytych przez system majrocz objanien
wyswietlonych w tréci LCD takze kod.

Skrécone znaczenie wybranych kodéw przedstawiazppaitabela:

KOD
BLEDU

255
001
002
003
004
005

006

007

008

009
010
011

012

013
014

ZNACZENIE

BRAK WYST APIENIA BL EDOW
(BRAK WPISOW)

PRZEPELNIENIE STAGE3 MTBF LUB
FIRST BOOT SYSTEMU

BELAD +VCC

BEAD +VDD

BLAD +VREF

BRAK ZAWORU

BLAD CEWEK FLOW

ZWARTA KLAWIATURA

ZABEZPIECZENIE TERMICZNE

AWARYJNE WYWOLANIE TRYBU
SERWISOWEGO

Bt AD STEZENIA

Bt AD ODCZYTU CZ ESTOTLIWO SCI
PRZEMIATANIA [Fp]

Bt AD ODCZYTU PROGOW ODCIECIA
[CUT]

BLAD ODCZYTU SREDNIC
PRZEPLYWOMIERZY

Bt AD ODCZYTU STALYCH k
PRZEPLYWOMIERZY
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INTERPRETACJA

REJESTR PUSTY - LUB WYZEROWANY PRZEZ SERWIS
(SERWISANTA).
SLAD DLA PRODUCENTA

OZNACZA ZBYT DLUGI CZAS BEZ PRZEGIADU
SYSTEMU.KONIECZNA KONTROLA'!
SLAD DLA PRODUCENTA

ZA NISKIE NAPIECIE RDZENIA PROCESORA (+5V).
MOZLIWY DEFEKT ELEKTRONIKI LUB ZA NISKIE
NAPIECIE ZASILANIA. SPRWDZIC NAP.AKUMULATORA

ZA NISKIE NAPIECIE DO POPRAWNEJ PRACY NAEDU
ZAWORU .BYC MOZE ROZLADOWANY / ZUZYTY
AKUMULATOR POJAZDU.

FATALNY Bt AD! NIEPOPRAWNA WARTO $C
NAPIECIA REFERENCYJNEGO.
KONIECZNY SERWIS !

NIE WYKRYTO SILNIKA KROKOWEGO ZAWORU LUB
TORE® Z JEGO CEWEK . M@LIWE ZWARCIE LUB
SPALENIE SILNIKA, USZKODZENIE PRZEWODU LUB
WYPADEA WTYCZKA.SPRAWDZIC WTYK | KABEL

NIE WYKRYTO CEWEK PRZEPLYWOMIERZY LUB
OBECNGSCI ELEKTRONIKI PRZEPLYWOMIERZY.
MOZLIWA AWARIA PRZEPLYWOMIERZY LUB
PRZEWODOW Z PRZEPLYWOMIERZY LUB WYPADLA
WTYCZKA.SPRAWDZIC WTYK | KABEL

USZKODZENIE KLAWISZA KLAWIATURY.TRWALE
ZWARCIE UTRUDNIAJACE LUB UNIEMOZLIWIAJACE
DZIALANIE / OBSLUGE. SPRAWDZIC CZY NIE ZALANE |
CZY ,KLIKAJ A".BY ¢ MOZE KONIECZNY SERWIS.

ZADZIAt ALO ZABEZPIECZENIE
TEMICZNE.URZADZENIE PRZEGRZALO SE.JESLI NIE
FUNKCJONUJE WENTYLATOR (BHAD NIE USTEPUJE
SAM) - KONIECZNY SERWIS .PAMEC O °C

ZNACZNIK WYWOLANIA TRYBU SERWISOWEGO.
SLAD DLA PRODUCENTA

Bt AD STEZENIA MIERZONEGO W STOSUNKU DO
WYLICZONEGO.MOZLIWE PRZYBLOKOWANIE ZAWORU
LUB Bt AD NAPEDU ZAWORU.

NIE USTALONO CZSTOTLIWOSCI PRACY
PRZEPLYWOMIERZY.BtAD INSTALATORA /
KALIBRATORA

OMEGA USTALILA TO SAMA

NIE USTALONO PROGOW ODQCIA
PRZEPLYWOMIERZY.BtAD INSTALATORA /
KALIBRATORA

OMEGA USTALILA TO SAMA

NIE USTALONO SREDNIC PRZEPLYWOMIERZY.BtAD
INSTALATORA / KALIBRATORA
OMEGA USTALILA TO SAMA

NIE USTALONO STALYCH k PRZEPLYWOMIERZY.BIAD
INSTALATORA / KALIBRATORA
OMEGA USTALILA TO SAMA



PARAMETRY TECHNICZNE:

OMEGA -2
NAPIECIE ZASILANIA 20-26 [V]D.C.
PRAD POBIERANY JALOWY (WLASNY) <0.07 [A]
MAKSYMALNY POBIERANY PRAD CHWILOWY 3.8 [A]
ZAKRES TEMPERATUR PRACY (OTOCZENIA) -2 - +40 °C
ZAKRES POMIAROWY DLA WODY 0-10000 [/min
ZAKRES POMIAROWY DLASRODKA 0-600 [/min
ZAKRES STEZEN 1-10 %
KROK REGULACJI SEZEN 1 %
ZAWOR DOZUJ ACY
RODZAJ ZAWORU SYLAX DANFOSS
SOCLA
PRZEKROJ ROBOCZY DN32 32-40 [DIN]
CISNIENIE ROBOCZE 5 bar (zmodyfikowany)
ZAKRES RUCHU 92° z napgdem
KROK REGULACYJNY 0,09° podstawowy
MOMENT ZESP.NAEEDOWEGO 10 Nm Silnik krokowy
ILOSC KROKOW 1000 (+/- 10)
123/

PRZEPLYWOMIERZE (TYPOWE)

WODA SRODEK
RODZAJ MAGNETOELEKTRYCZNY | MAGNETOELEKRYCZNY
TYp MIS - THT- 100 MIS - THT -32
NAPIECIE PRACY 24 \V.D.C. 24 \V.D.C.
ZAKRES 0-50 I/sek. 0-5 I/sek.
POMIAROWY
BLAD POMIAROWY 0,5% 0,5%
SYGNAL Z 4-20 mA 4-20mA
PRZEPLYWOMIERZY

NOTATKI:
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